天钢集团标签打印系统

一、简介

天钢集团标签打印系统与称重系统通过电缆将COM1口相连进行通信。标签打印系统启动之后，进入手动打印状态，按F4键切换到自动打印状态，这时称重系统所得的数据标签打印系统将自动进行打印。再按F4切换到手动打印状态之后，则可以进行钩号修改、选择打印格式、参数设定和系统管理等操作。

二、运行环境

该程序运行于MS-DOS 6.22及UCDOS7.0以上。

三、安装程序

将软盘插入A驱动器，执行A:SETUP↙,即将执行程序和数据文件拷贝入相应的目录下面，并对AUTOEXEC.BAT进行修改。

四、运行程序 

PC机启动后，将自动运行程序。程序运行之后，首先，要求输入员工编号，班次（只能为1、2、3，分别代表早、中、晚班），班别（只能为1、2、3、4，分别代表甲、乙、丙、丁组）。接着检查打印机的状态，确保打印机打开并且是准备好打印状态，并下载上一次的打印格式。

然后出现主画面。其中第二行为状态行，显示当前状态为手动打印还是自动打印，参数为手动打印时格式、钢号、炉号是否设定，并显示了班次、班别和操作员姓名。

屏幕右侧是菜单域，分别有：

      F1--- 输入钩号/重量

      F2--- 参数选择

      F3--- 钩号修改

      F4--- 手动/自动切换

      F5--- 选择打印格式

      F6--- 打印暂存文件

      F7--- 参数设定

      F8--- 系统管理

      F9--- 重打标签

      F10-- 关  于

初次进入系统时是手动打印操作状态。可按功能键F4进行手动/自动打印的切换。

（一）手动打印

首先按F2--- 参数选择，对规格、钢号、炉号进行选择。

接着按F1--- 输入钩号/重量，分别输入钩号、重量，打印机就会打印出相应的标签。

若参数尚未选择，则按F1时会出现出错信息：“参数尚未选择，请先选择参数，按任意键继续。”此时状态栏中参数一项是未设定。按F2进行参数选择完毕之后，状态栏中的参数一项即为已设定。

若按F1输入一条或若干条记录之后，发现钩号输入有误则可按功能键F3进行钩号修改。按F3之后会出提示：“请输入要修改的钩号：？_”，输入要修改的钩号后则光标会停在相应的需修改钩号的地方，等待输入新的钩号。输入新的钩号后，打印机会打印出相应的标签。

按F5键可以选择打印格式。共有6种可选的格式分别为：1、低碳钢热轧盘条（中文），2、碳素焊条钢热轧盘条（中文），3、优质碳素钢热轧盘条（中文），4、低碳钢热轧盘条（英文），5、碳素焊条钢热轧盘条（英文），6、优质碳素钢热轧盘条（英文）。按F5后会有操作提示“请输入选定的打印格式：？_”，输入相应的格式号即可。

按F6键，可打印暂存文件中的数据。（暂存文件中的数据来源于：当称重的PC机传来数据时由于打印机故障不能及时打印，而将传过来的数据保存于暂存文件中），每打一条数据会提示：“打印是否成功，若需重打请按Y”。若想重打该条记录按“Y”，若打印已经成功按回车键即可。

按F7键，可进行参数设定，例如：1．规格，2．钢号，3．操作员等的设定。按下F7后会提示：“请输入将要设定的参数：？_”，输入1、2、或3。例如：输入1（规格），则会列出现在所有的规格号，并且下一步的操作菜单是D--删除，A-- 增加，M-- 修改，ESC-- 退出。按下D则提示：“请输入将要删除的规格序号：？_” ；若按下A则提示：“请输入将要增加的规格序号：？_” ；和“请输入将要增加的规格名称：？_” ；若按下ESC键则会退出参数设定。

按下F8键，可进行系统管理，例如1．修改日期，2．修改时间，3．查看记录。按下F8键后，会出操作提示：“请输入选项：？_” ，则输入1、2、或3。输入1后可修改今天的日期，输入格式为：MM-DD-YYYY，即月月-日日-年年年年。输入2后可修改当前的时间，输入格式为：HH:MM:SS，即：时时:分分:秒秒。输入3后，提示：“请输入所想查看记录的日期（MM-DD-YY）：？_” ，输入的格式为MM-DD-YY，即月月-日日-年年，输入正确的所需日期后进入新的浏览相应文件的画面，按Page Down键和Page Up键进行翻页查看，按ESC键回到主菜单。

按下F9键，可重新打印上一个刚输入的记录的标签（手动或自动）。

按下F10键，屏幕上显示软件开发公司——北京希创技术有限公司的一些信息。

（二）、自动打印

按F4键切换为自动打印后则除了F4--自动/手动切换，F6--打印暂存文件和F9--重打标签之外，屏幕所有输入都不可进行。在自动打印状态下，每打印从称重计算机传来的一条数据之前，都会自动检查是否存在暂存文件，存在则先打印暂存文件。

五、文件清单：

1、 操作员号和姓名文件（Name.txt）
文件格式：操作员号1，“操作员姓名1”

          操作员号2，“操作员姓名2”

                …
2、 规格序号和规格名称文件（Size.txt）
文件格式：规格序号1，“规格名称1”

          规格序号2，“规格名称2”

                …
3、 钢号序号和钢号名称文件（Stegrade.txt）
文件格式：钢号序号1，“钢号名称1”

          钢号序号2，“钢号名称2”

                …
六、各种变量字节数的限制：

规格：10，钢号：10，炉号：8，钩号：4，重量：8。
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